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Abstract of EP1 157802 

The container wall has colored areas(5) in the 
surface which contain reversible thermochromic 
pigments with the ability to change color in one or 
more temperature ranges. The coloring is 
produced by addition of a melt containing 
pigments during extrusion. Independent claims 
are made for: a) a use of the container(l) as a 
baby feeding bottle with two or more 
thermochromic colored areas in the form of strips 
(5) which have different temperature responses 
and indicate a temperature range over which the 
container contents should be used; b) a process 
for producing the container in which strip inserts 
are added around the periphery of the extruded 
parison before the latter leaves the extruder die 
so that the walls of the parison are either 
completely or partly penetrated by thermochromic 
pigments. 
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(54) Kunststoffbehaltnis 

(57) Die Erfindung betrifft ein durch Extmsionsblas- 
fbrmen her^estelltes Kunststoffbehaltnis. Die Wandiihg ' 
des Kunststoffbehaitnisses ist erflndungsgemali wenig- 
stens in Teilbereichen mit reversibel themiochromen 



Pigmenten eingefarbt, die in einem Oder mehreren be- 
* "■" stliti mterf Temperatu rbereicHen'^^ Farbu nri schi ^g ' 
odereine Farbanderung erfahren, wobei die Einfarbung 
durch Zugabe der Pigmente bei der Extrusion erhalten 
wurde. 
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Beschreibung 

[0001] Es 1st bekannt, Geblnde oder Verpackungen 
zur Aufnahme, zum Transport und zur Lagerung von 
temperaturempfihdlichen FOllgQtern oder Flussigkeiten 5 
Oder zur Aufnahme von zu sterilisierenden Produkten 
mit Temperaturindikatoren zu versehen, die eine visuel- 
le Anzeige liefem, wenh das betreffende BehSltnis oder 
die betreffende Verpackung elnerbestimmten kritischen 
Temperatur ausgesetzt war. Solche Temperaturfndika- io 
toren werdeh beispielsweise bei der Verpackung von 
Tiefkdhikost eingesetzt, um eine optische Anzeige zu 
gewahrieisten, wenn die KOhlkette des verderblichen 
Guts unterbrochen wurde. Hierzu finden beispielsweise 
Bedruckungen mit thermochromen Farben oder ther- is 
mochromen Pigmenten Anwendung, die bei Erreichen 
einer bestimrhten Temperatur einen irreversiblen Far- 
bumschlag erfahren. Auch sind zu dtesen Zwecken 
thermochrom eingefSrbte Etiketten bekannt. Als ther- 
mochrome Pjgmente oder thermochrome Farben wer- 20 
den im Allgerheinen Farben oder PIgmente bezeichnet, 
die beim Ober- bzw. Unterschreiten spezifischer Um- 
wandlungstemperaturen reversible oder irreversible 
FarbSnderungen erfahren, letztere jedoch nur beim 
Uberschrelteh bestimmter Umwandlungstemperaturen. 25 
[0002] Die Herstellung von Thermoindikatoren m Ittels 
solcher Pigmente oder Farben fst verh31tnism3&ig teu- 
er, nicht zuletzt auf Grund des hohen Preises der hierfur 
benotigten Ausgangsstoffe. Oftmals besteht das Be- 
dOrfnis, Flaschen. insbesondere Laborflaschen, Rea- 30 
genzienbehalter oder andere preiswert herzustellende 
Massenartike! mit soichen Thermoindikatoren zu verse- 
hen. Der Aufwand fOr eine entsprechende Bedruckung 
Oder Etikettiening solcher Behaltnisse mit Thermoindi- 
katoren steht dabei In keinem VerhSltnis zu den Herstel- 3s 
lungskbsteh der Beh3ttnisse. Au&erdem unterliegen 
Bedruckungen oder Etikettlerungen der Abnutzung, 
was insbesondere bei mehrfach wieder zu verwenden- 
den Behaltnissen oder bei zu sterilisierenden Behaitnis- 
sen nicht wunschenswert ist. 40 
[0003] DerErfindung Megtdaherdie Aufgabezu Grun- 
de, ein v5llig neuartiges Kunststoffbehditnis zu schaf- 
fen, das die vorstehend beschriebenen Nachteile nicht 
aufwelst. 

[0004] Die Aufgabe wird gelost durch ein durch Ex- 45 
trusionsblasformen hergestelltes Kunststoffbehaltnis, 
dessen Wandungen wenigstens in Teilbereichen mit re- 
versibel thermochromen Pigmenten eingefarbt ist, die 
in einem oder mehreren bestimmten Temperaturberei- 
chen einen Farbumschlag oder eine Farbdnderung er- so 
fahren, wobei die EinfSrbung durch Zugabe einer mit 
Pigmenten durchsetzten Schmeize bei der Extrusion er- 
halten wurde. 

[0005] Die Herstellung von Kunststoffhohlkorpem 
Oder Kunststoffbehaitnissen durch Extruslonsblasfor- ss 
men aus Kunststoffen unterschiedlicher Eigenschaften 
ist an und fOr sich bekannt. Beispielsweise ist es be- 
kannt, KunstoffbehSlter mit transparenten und nicht 



transparenten Bereichen durch Extrusionsblasformen 
herzustellen, wobei in dem beim Extrusionsblasformen 
herzustellenden schlauchformigen Vorformling ein oder 
mehrere streifenformige Abschnitte transparenten Ma- 
terials vorgesehen werden, beispielsweise durch Aus-; 
bildung entsprechender FlieBkanSle im Extrusionskopf- ' 
die durch einen oder mehrere zusatzliche Extruder mit . 
schmelzflOssigem Material beaufschlagt werden.. Auf 
diese Art und Welse werden beispielsweise Slchtstrei- 
fen Oder SIchtfenster In KunstoffbehSltern wie Olkahl- 
stem Oder dergleichen hergestellt. Dieise fechnik isthiri-:; . 
langlich bekannt, so dass hierauf nachstehend nicht nS- 
her eingegangen wird. 

[0006] Die Erfindung macht sich diese Technlk zii 
Mutze, um in einem sehr einfachen und kostengQnsti- 
gen Verfahren Behaiter, wie beispielsweise Laborfla- 
schen Oder dergleichen In einfacher Art und Welse be- ' 
relts bei der Herstellung mit Thermoindikatoren zu ver- . 
sehen, d.h. diese wenigstens in Teilbereichen mit rever- 
sibel thermochromen Pigmenten einzufarben. 
[0007] Da die thermochromen Pigmente bei Anwerf^ 
dung des zuvor beschriebenen ExtrusionsblasviarfaH-:' 
rens naturgeinaB mit dem aufzuschmelzenden Rohstoff , 
verhaltnismaBig stark erhitzt werden-ln der Regel QbeK 
dereh spezlftsche Umvi/andlungstemperatiir hinaus - Ist 
es nur sihnvoll, reversibel thermochrome Pigmente zii-. 
verweriden. 

[0008] ZweckmSfiigerweise Ist die EinfSrbuhg des 
Behaltnisses in Form wenigstens eines sich Qber eine 
Wandung desselben erstreckenden Streifens vorgese- . 
hen. Ein solcher Streifen lasst sich mit dem eingangit 
beschriebenen Verfahren relativ einfach realisieren, . 
zweckmdf^igerweise ist dieser Streifen so vertaufend : 
angeordnet. dass er t>ereits in dern schlauchf6rmigert . 
Vorformling aissich in Ldngsrlchtung, d.h. in Extrusions-, 
richtung, erstreckender Streifen ausgeblldet ist. Es ist . 
fOr den Fachmann erstchtlich. dass sich dieser Streifen 
nicht notwendigenA^eise auch in Langsrichtung des fer- 
tig geblasenen Behaltnisses erstrecken muss. Grund- 
sStzlich ist es jedoch auch moglich, durch entsprechen- 
de Extrusionsverfahren quer verlaufende Streifen oder 
Abschnitte oder auch Wendel streifen sowohl auf derh 
Vorformling als auch in dem fertigen BehSltnrs zu erzeu- 
gen. Solche Extrusionstechniken sind ebenfalls hin- 
langlich bekannt. Beispielsweise sind hierzu intermittie- 
rende Extrusionsverfahren mit der abschnittsweisen 
Extrusion verschiedener Schm elzen oder auch sich dre- ■ 
hende Extrusionskopfe bekannt. 
[0009] Vorzugsweise finden thermochrome Pigmente 
Anwendung, die bei Temperatureinwirkung in bestimrr^- 
ter H5he verbiassen. Solche Pigmente sind Im Handel 
verfOgbar. 

[0010] Da die Verwendung solcher Pigmente den 
Nachteil mit sich bringt, dass die eingefSrbten Bereiche 
des Behaltnisses bei Erreichen der spezifischen Um- 
wandlungstemperatur des Pigments nicht sichtbar sind, 
ist es besonders vorteilhaft, wenn die themnochromeh 
Pigmente nur einen Teilberelch der WandstSrke des Be- 
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haltnlsses durchsetzen, wobel die Reststarke des be- 
treffenden Wandungsbereichs zumindest teilweise mit 
thermostabilen Pigmenten durchsetzt ist, so dass der 
Thermoindikator bzw. die eingefSrbten Teiibereiche des 
Behaltnisses bei Errejchen des Farbumschlags. d.h. s 
beim Ubergang der thermochromen Pigments vom far- 
bigen in den transparenten Zustand, der Indikator noch 
sichtbar sind. In diesem Falle wOrden diese Bereiche 
die Grundfarbe der thermostabilen Pigmente anneh- 
men. *o 
[0011] Beispielsweise konnen die thermochromen 
Pigmente den Su&eren Bereich der Wandung des Be- 
haltnisses durchsetzen und darunterliegehd angeond- 
nete thermostabile Pigmente nach auRen abdekken. Al- 
temativ ist es moglich, dass die thermochromen Pig- 15 
mente den inneren Bereich der betreffenden Wandung 
durchsetzen und die thermostabilen Pigmente die ther- 
mochromen Pigmente nach auUen abdecken, dies setzt 
Voraus, dass zumindest die thermostabil eingefarbten 
Bereiche noch eine Mindestllchtdurchlassigkeit aufwei- 20 
sen. 

[001 2] Alternatly hferzu ist es weiterhin mdgiich, dass 
der kunststoff mIt' den thermochromen Pigmenten mit 
thermostabilen Pigmenten gemlscht ist, so dass sich ei- 
ne iVIischfarbe ergibt. Bei Erreichen der spezifischen 25 
Umwandlungstemperatur werden nur die thermochro- 
men Pigmente transparent, so dass eine Grundfarbung 

[0013] Eine Ausfuhrungsform des erfindungsgemS- 
&en BehSltnisses zeichnet sich dadurch aus, dass meh- 30 
rere thermochrom eingefarbte Bereiche vorgesehen 
sind, deren Temperaturansprechverhalten auf verschle- 
dene Temperaturbereiche eingestellt ist. Es ist ohne 
weiteres moglich, diese Bereiche mit verschiedenem 
Temperaturansprechverhalten sowohl ubereinander lie- 35 
gend ais auch nebeneinander aniiegend bzw. aneinan- 
der angrenzend auszubilden. Bei Obereinander ange- 
ordneten Bereichen verschiedenen Temperaturan- 
sprechverhaltens bzw. aus Sicht des Betrachters von 
auBen auf das Behaltnis hintereinander liegend ange- 40 
ordneten Bereichen verschiedenen Temperaturan- 
sprechverhaltens werden je nach erreichter Umwand- 
lungstemperatur verschiedener Farbnuancen ange- 
zeigt. 

[001 4] Bei einem ats Flasche ausgebildeten Behaltnis 4S 
mit njndem Querschnitt ist es zweckmSHig. wenn auf 
dam AuHenumfang der Flasche wenigstens drei in ei- 
nem WInkelabstand von 120° voneinander angeordne- 
te thermochrom eingefarbte Streifen vorgesehen sind. 
Diese Anordnung hat den Vorzug, dass wenigstens ei- so 
ner der Streifen immer sichtbar ist, unabhSngig von der 
raumiichen Anordnung der Flasche. 
[001 5] Bei einer Ausgestaltung des BehSitnisses mit 
vieleckigem Querschnitt kann beispielsweise jede Wan- 
dungsfl3che mit wenigstens einem thermochrom einge- 55 
fSrbten Streifen versehen sein. 

[0016] EIn Behaltnis der vorstehend beschriebenen 
Art eignet sich besonders als Labor- bzw. Probenfla- 



sche zur Aufnahme temperaturempfindllcher Flussig- 
keiten oder zur Aufnahme von FlOssigkeiten Oder Pror 
ben. die in einem bestimmten Bereich temperiert aufbe-. 
wahrt werden mOssen. Eine vorteilhafte Anwendung' 
ware beispielsweise die Ausbttdung des BehSltnissei 
als Flasche zur Aufnahme von Fotochemikallen, die fOi- 
einen Entwicklungsprozess In einem begrenzten Tern-- 
peraturfenster temperiert werden mussen. 
[0017] Weiterhin wird gemaB der Erfindung die Ver-, 
wendung eines Behaltnisses der vorstehend beschrie- 
benen Art als Sauglingsnahrungsflasche vorgeschla- 
gen, mit wenigstens zwei thermochrom eingefarbten 
Bereichen, vorzugsweise in Form von Streifen, die ein 
unterschiedliches Temperaturansprechverhalten auf- 
weisen und eIn Temperaturfenster fQr einen bevorzug- 
ten Temperaturbereich des FOIIgutes definieren. 
[001 8] SchlieRlich wird gemaR der Erfindung ein Ver- 
fahren zur Hersteilung eines Behaltnisses der vorste- 
hend beschriebenen Art vorgeschlagen, bei welchem 
ein schlauchformiger Vorformling aus thermoplastic 
schem Kunststoff extrudiert wird und durch anschlie- 
&ende Aufwettung in einer Im wesentllchen geschlosse- 
nen Blasform eine Umformung In die endgiiltige Gestalt 
erfahrt, das sich dadurch auszeichnet, dass dem Extru- 
dat vor Austritt aus dem Extrusionskopf an einer oder 
mehreren Stellen uber den Umfang des schlauchformlf 
gen Vorformllngs verteilt ein schmelzflQssiger Kunst- 
stoff mit reversibel thermochromen Pigmenten in Form 
von stretfenfdrmigen Einlagerungen zugegeben oder 
aufgegeben wird, derart, dass die betreffenden Wan- 
dungsabschnltte des Vorformllngs entweder ganz oder' 
nur teilweise mit thermochromen Pigmenten durchsetzt 
sind. 

[0019] Es ist fur den Fachmarin selbstverstandiich.i 
dass grundsatzlich auch die voUstandige Einfarbung ei- 
nes Behaltnisses mit thermbchrohneh Pigmenten in Be- 
tracht kommt, wobei aus Kostengrunden, d.h. aus GrOriT 
den des sparsamen Umgangs mit verhaltnismaBig teu- - 
rem Pigment, auch die Mdglichkeit besteht, das Behalt- 
nis mittels Coextrusion herzustellen, wobei eine dOnne 
innere Schicht, au&ere Schicht oder Zwischenschicht 
mit thermochromen Pigmenten vorgesehen sein kann. 
[0020] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines 
in den Zeichnungen dargestellten AusfQhrungsbeispiels 
eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 die Ansicht einer im Extruslonsblasverfahren ' 
hergestellten Flasche nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die In Fig. 1 dargestellte 
Flasche 

Fig. 3 einen Teilquerschnitt durch die Flasche Im 
Bereich des Ausschnitts III in Fig. 1 gemSH 
einer ersten AusfOhrungsform der Erfindung. 

Fig. 4 einen Teilschnitt durch die Flasche entspre- 
chend demjenlgen in Fig. 3 gemdH einem 
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zweiten AusfQhmngsbeisplel der Erfindung. 

Fig. 5 eine den FIguren 3 und 4 entsprechende 
Schnittansicht gemaB einem dritten AusfOh- 
rungsbelspiel der Erfindung und s 

Fig: 6 einer Querschnittsansicht der Flasche gemaB 
einenri vierten AusfOhrungsbeispiel der Erfin- 
dung. 

10 

[0021] Die in Rgur 1 dargestellte Flasche 1 ist nach 
dem voriiegenden AusfOhrungsbeispiel als Laborfla- 

sche aus Folyethylen ausgefuhrt, wobei diese aus ei- 
nerri Im Querschnitt ruhden FlaschenkOrper mit einem 
mit Gewlnde 3 yersehenen Flaschenhals 4 besteht, der is 
in Qblicher Art und Weise eine Auslauf- und BefOlloff- 
nung biidet. 

[0022] Die Flasche 1 wurde durch Extrusionsblasfor- 
men hergestellt, wobei. wie eingangs bereits beschrie- 
ben wurde, die Herstellung auf bekannte Art und Weise 20 
durch Extrudieren eines schlauchfSrmigen Vorfornilings 
und Aufweiten desselben in einer im wesentlichen ge- 
schlossenen zweiteiligen Blasform zur Umformung in 
die endgGItige Gestait erfolgte. 

[0023] mt 5 sind drei im Winl<elabstand von 120° uber 25 
den Umfang der Flasche 1 verteilt angeordnete Indika- 
torstreifen bezeichnet, die mit reversibel thermochro- 
men Pigmenteh eihgefarbt sind, welche in einem oder 
mehreren bestimmten Temperaturbereichen etnen Far- 
bumschlag oder eine Farbanderung erfahren. Im vorlie- 30 
genden Fall besteht der Flaschenkorper 2 bzw. die ge- 
samte Flasche 1 aus einem milchig transparenten Fo- 
lyethylen, die jndikatorstreifen 5 kdnnen beispielswelse 
rot eingef^rbt selh. Bel Erreichen einer spezlfischen 
j Umwandlungstemperatur, die beispielsweise 30 oder 35 
' 35°C betragen kann, erfolgt eine Farbanderung der In- 
' dikatorstreifehSvonrotoderrosabishinzurGrundfarbe 
(milchig-transparent) der Flasche 1. Wie vorstehend 
ebenfalls bereits erwShnt. konnen bespielsweise die in 
Figur 1 dargestellten Indikatorstreifen 5 jeweils ein un- ^0 
terschiedliches Terriperaturansprechverhalten fur ver- 
schiedene spezifische Umwandlungstemperaturen auf- 
weisen, so dass sich entweder die Umgebungstempe- 
ratur der Flasche 1 oder deren FOIIgut auf ein bestimm- 
tes temperaturfenster temperieren lasst. Gleichzeitig 4S 
hat die verteilte Anordnung der Indikatorstreifen 5 mit 
einem Winkelabstand von 120° den Vorzug, dass die 
Indikatorstreifen 5 aus jeder Blickrichtung auf die runde 
Flasche 1 sichtbar sind. 

[0024] Bel dem in Figur 3 dargestellten Schnitt ist die 
einfachste Ausgestaltung der Indikatorstreifen 5 ge- 
zeigt., Mit 6 ist in den Schnittansichten der Grundwerk- 
stoff bezeichnet, mit 7 sind die mit reversibel thermo- 
chromen Pigmenten eingefarbten bzw. durchsetzten 
Bereiche bezeichnet. Bel der in Figur 3 gezeigten Aus- 
fOhrungsform erstreckt sich der eineri Indikatorstreifen 
5 bildehde thermochrom eingefarbte Bereich 7 Qber die 
gesamte WandstSrke der Flasche 1 und ist beiderseits 



vom Grundwerkstoff 6 der Flasche 1 eihgegrenzt. 
[0025] Alternativ hierzu konnen sich, wie dies in Flgui- 
4 dargestellt ist, die thermochrom eingefdrbten Berelr . 
Che 7 nur uber eine Teilstarke der Flaschenwandung err 
strecken, und zwar aus GrOnden der Materialerspamis; 
denn, wie eingangs bereits erwShnt, ist der thermcn' 
chrom eingefarbte Werkstoff unverhSltnismaBig viei. 
teurer als der Grundwerkstoff, so dass ein sparsame'r^ 
Umgang hiermit wUnschenswert ist. . 
[0026] Bei dem in Rgur 5 dargestellten AusfQhrungs^. 
beispiel erstreckt sich der thermochrom. eingefarbte Be^ 
reich 7 nur Ober eine TeilstSrke der Flaschenwandung,,. 
jedoch Ober die gesamte AuBenflache des FlaschenkSr--^ 
pers 2 und des Flaschenhalses 4, wobei dieser Aufbau 1 
durch Coextrusionsblasformen, d.h. durch Coextrusloh 
eines mehrschichtigen Vorformlings erhalten wurde. 
Das Coextrusionsverfahren ist ebenso bekannt, wie das 
Vorsehen von streifenf6rmigen Einlagerungen In den. 
Vorformling mittels entsprechender Flie&kanSie im Ex- 
tmsionskopf. 

[0027] In Figur 6 ist schliel^Mch eine Variante der Er- 
findung dargestellt, bei welcherrhehrerestreifenformlge: 
Einlagerungen in der Flaschenwandung hintereinander 
angeordnet sind, wobei der mit 7 bezeichnete thermo- 
chrorh eingefarbte Bereich mit einem weiteren thermo- 
chrom eingefarbten Bereich 7a sowje einem thermosta- 
bil eingefarbten Bereich 7b hlnterlegt 1st. Die thermo- 
chrom eingefarbten Bereiche 7 und 7a habeii dabei je-^ ; 
weiis ein unterschiedliches Temperaturansprechverhal- 
ten. so dass je nach Temperatur der Flasche 1 oder de- 
ren Fullguts nach aulien eine unterschiedliche Farbnu- 
ance erzielt wird. Da die venvendeten reversibel ther- 
mochromen Pigmente bei Erreichen der spezifischeh 
Umwandlungstemperaturen die Farbe des GrundwedCf * 
stoffs 6 annehmen, 1st die in Figur 6 gezeigte Anordnung 
mit elhem weiteren thermostabil elngefSrbten Bereich 
7b hlnterlegt, so dass. wenn beispielsweise die Um-. 
wandlungstemperatur beider thermochrom eingefarbter 
Bereiche 7 und 7a erreicht ist, der Indikatorstreifen 5 
weiterhin sichtbar ist, so dass die Flasche 1 schlussend- 
lich noch von einer herkommlichen Flasche unter- 
scheidbar ist. Ein solcher Effekt kann auch dadurch er- 
zielt werden, dass die Indikatorstreifen 5 durch eine Bel- 
mischung von thermochromen und thermostabilen Pig- 
menten gebildet werden, so dass beispielsweise ein 
Farbumschlag von einer dunklen Farbe in eine helle 
Grundfarbe erzielt wird. 
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[0028] 

1 Flasche 

2 Flaschenkorper 
55 3 Gewinde 

4 Flaschenhals 

5 indikatorstreifen 

6 Grundwerkstoff 
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7,7a Thermochrom eingefarbte Berelche 
7b Thermostabil eingefarbte Bereiche 

PatentansprCiche 

1. Durch Extrusionsblasfomnen hergestelltes Kunst- 
stoffbehaltnis, dessen Wandung wenlgstens in Teil- 
bereichen mit reverslbe! thermochromen Plgmen- 
ten eingefarbt ist, die in einem oder mehreren be- 
stimmten Temperaturbereichen einen Farbum- 
schlag oder eine Farbanderung erfahren, wobei die 
EinfSrbung durch Zugabe einer mit Pigmenten 
durchsetzten Schmeize bei der Extrusion erhalten 
wurde. 

2. Behaltnis nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Einfarbung in Form wenigstens 
eines sich uber wenigstens eIne Wandung des Be- 
hSItnisses erstrecl<enden Streifens vorgesehen ist. 

3. Behaltnis nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzefchnet, dass thermochrome Pigmente An- 
wendung finden, die bei Temperatureinwirkung in 
bestimmter H6he verblassen oder die Farbe des 
Grundwerkstoffs des Behattnisses annehmen. 

4. Behaltnis nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die thermochromen 
Pigmente nur einen Teilbereich der WandstSrke des 
Behditnlsses durchsetzen, wobei die Reststarke 
des betreffenden Wandungsbereichs zumindest 
teilweise mit thermostabilen Pigmenten durchsetzt 
ist 

5. Behaltnis nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die thermochromen Pigmente den 
Sulleren Bereich der Wandung durchsetzen und 
darunter llegend angeordnete thermostabile Pig- 
mente nach auden abdecken. 

6. Behaltnis nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die thermochromen 
Pigmente mit thermostabilen Pigmenten gemischt 
sind. 

7. Behaltnis nach einem der AnsprOche 1 bis 6, da* 
durch gekennzeichnet, dass mehrere thermo- 
chrom eingefarbte Bereiche vorgesehen sind, de- 
ren Temperaturansprechverhalten auf verschiede- 
ne Temperaturbereiche eingestellt Ist 

8. Behaltnis nach einem der Ansprtiche 1 bis 7 als Fla- 
sche mit rundem Querschnitt. dadurch gekenn- 
zelchneti dass auf deren Au&enumfang wenig- 
stens drel In einem Winkelabstand von 120° von- 
einander angeordnete thermochrom elngefdrbte 
Streifen vorgesehen sind. 



9. Behaltnis nach einem der AnsprOche 1 bis 7 als Fla- 
sche mit vieleckigem Querschnitt, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jede WandungsflSche mit we^" 
nigstens einem thermochrom elngefSrbten Streifen 

5 versehen Ist. 

10. Verwendung eines Behaltnisses nach einem der 
AnsprOche 1 bis 9 als SauglingsnahrungsflascHe. 
mit wenigstens zwei thermochrom eingefSrbten Be- 
to reichen, vorzugsweise in Form von nebeneinander- 

llegenden Streifen, die unterschledliches Tempera-, 
turansprechverhalten aufwelsen und ein Tempera- 
turfenster fur einen bevorzugten Temperaturbe- 
relch zum Verzehr des FQIIguts definieren. 

IS 

11. Verfahren zur Herstellung eines Behaltnisses nach 
einem der AnsprOche 1 bis 10, bei welchem ein 
schlauchfSrmiger Vorfonmling aus thermoplastic 
schem Kunststoff extrudierl wird und durch an- 

20 schlieSende Aufweitung In einer im wesentlicheri 
geschlossenen Blasform eIne Umformung In die 
endgditige Gestalt erfShrt, dadurch gekennzelch-, 
net, dass dem Extrudat vor Austritt aus dem Ex- 
trusionskopf an einer oder mehreren Steilen Ober 

25 den Umfang des schlauchf6rmigen Vorformlings . 
verteilt ein schmelzflOssiger Kunststoff mit reversl- 
bel thermochromen Pigmenten In Form von streir 
fenfdrmlgen Einlagenjhgeh zugegebeh oderaufge^^ 
geben wIrd,. derart. dass die betreffenden Warv 

30 dungsabschnitte des Vorformlings entweder ganz : 
Oder nur teilweise mit thermochromen Pigmenten 
durchsetzt sind. 
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